KLINGER

Dichtungstechnik

KLINGER

HILFSSTOFFE Dichtungstechnik

Ein Teil der Losungsmittel, welche zur
Herstellung bendtigt werden, basiert ebenfalls
auf nachwachsenden Rohstoffen und nicht
auf fossilen Vormaterialien!

Anwendung in unkritischen Medien wie Wasser, Ole,

Dicke 0,8 mm, 1,0 mm, 1,5 mm,
Kraftstoffe, Kohlenwasserstoffe, inerte Gase, Alkohol. 2.0mm, 3,0 mm
Zertifikate DIN DVGW, TA-Luft, DNV GL Zulassung Toleranzen Dicke nach DIN 28091-1 K ING R®
Lange: +50 mm

PlattengréBe 2000 x 1500 mm Breite  + 50 mm L E
TECHNISCHE DATEN - Typische Werte fUr die Dicke 2,0 mm o
Kompressibilitat ASTM F 36 J % 9 ‘ Ga a
Rickfederung ASTM F 36 J % 45
Druckstandfestigkeit DIN 52913 50 MPa, 16 h/175°C MPa 28
Standfestigkeit nach KLINGER Dickenabnahme bei 23°C % 12 !
50 MPa Dickenabnahme bei 200°C % 20 \/O n d e r N at u r Zu r D | C ht u n g
Dichtheit DIN 28090-2 mg/(s x m) 0,02
Dickenquellung ASTM F 146 Ol IRM 903: 5 h/150°C % 12

Kraftstoff B: 5 h/23°C % 12

g/cm? 1,8

P-T Diagramm - Dicke 2,0 mm
Die Entscheidungsfelder im P-T Diagramm
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anwendungstechnische Uberprifung in der
80+ Regel nicht erforderlich.
60, @) In diesem Entscheidungsfeld empfehlen wir eine
= anwendungstechnische Uberprifung.
Qo
‘5 401 @ In diesem ,offenen* Entscheidungsfeld ist
201 eine anwendungstechnische Uberprifung
grundsatzlich erforderlich.
A Uberpriifen Sie immer die Medienbestandigkeit
-200 -100 0 100 200 300

des Dichtungsmaterials flr jeden geplanten
Einsatzfall.
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Chemische Bestindigkeitstabelle

Vereinfachte Ubersicht (iber die chemische Besténdigkeit in Bezug auf die wichtigsten Gruppen von Substanzen:

KLINGER® Gaja A: kein oder sehr geringer Angriff B: geringer bis moderater Angriff C: starker Angriff
Paraffin- Chlorierte ’ " N
Kohlen- Kraftstoff Aromaten Kohlen- Motorendle S’\:lswri:zlrlzfgf? o Alkohole Ketone Ester Wasser (VSG?;(:% ) (VS%SU?% 9
wasserstoffe wasserstoffe
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Rich. KLINGER Dichtungstechnik GmbH & Co KG
Am Kanal 8-10 » 2352 Gumpoldskirchen » Austria
Tel: +43 2252 62599-137 » Fax: +43 2252 62599-296
marketing@klinger.co.at

Weitere Informationen zur chemischen Bestandigkeit finden Sie unter www.klinger.co.at.

Alle Informationen basieren auf jahrelanger Erfahrung in der Herstellung und Anwendung von Dichtungsmaterialien. Angesichts der Vielzahl méglicher Installations- und Betriebs-
bedingungen kann man jedoch nicht in allen Anwendungsféllen endgliltige Schiisse hinsichtlich Verhalten der Dichtverbindung ziehen. Aus den in diesem Datenblatt angegebenen
Informationen ergeben sich keine Garantien oder sonstige Anspriiche. Diese Ausgabe ersetzt alle bisherigen Versionen. Anderungen vorbehalten.
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KLINGER® Gaja

Von der Natur zur Dichtung

KLINGER® Gaja ist die erste Dichtung bei der die Rohstoffe
vorrangig im Hinblick auf inre nachhaltigen Eigenschaften
ausgewahlt wurden.

Bei KLINGER setzen wir uns kontinuierlich fur umwelt-
freundliche Losungen ein. KLINGER® Gaja ist unser Weg,
diesen Einsatz noch weiter zu intensivieren und unsere
Verpflichtung zur Nachhaltigkeit auf ein neues Niveau zu
heben. Neben einem starken Fokus auf die Nachhaltigkeit
unserer Prozesse haben wir in einem weiteren Schritt

nun auch unsere Verantwortung gegenuber der Umwelt
unmittelbar in einem Produkt realisiert.

KLINGER® Gaja setzt sich unter anderem aus folgenden Rohstoffen zusammen:

Zellulosefasern

Mineralische
Fullstoffe

Begleiten Sie uns durch die folgenden Seiten und entdecken

Sie, welche Rohstoffe unsere Dichtung denn nun so nach-
haltig machen.

Naturkautschuk

Additive

|

Bio-zirkulare
Kieselsaure

NATURKAUTSCHUK

Der Rohstoff wird aus dem Milchsaft des Kautschukbaums
(Hevea brasiliensis) gewonnen. Die Gewinnung von Natur-
kautschuk beginnt mit dem Anzapfen des Kautschukbaums,
bei dem der Milchsaft aus dem Baum flieBt und aufgefangen
wird. Dieser Prozess schadet dem Baum nicht und ermdg-
licht es, den Rohstoff fiir KLINGER® Gaja auf nachhaltige
Weise zu ernten, ohne den Lebenszyklus des Baums zu
beeintrachtigen. Naturkautschuk hat eine Reihe an
Vorteilen, denn gegenuber synthetisch hergestell-
ten Kautschuk wird hier kein Erddl bendtigt.
Insgesamt ist Naturkautschuk ein herausra-
gendes Beispiel fUr nachhaltige Rohstoffe,
die die Umwelt schonen und erneuerbar
sind. Neben Naturkautschuk wird noch ein
geringer Teil Nitrilkautschuk eingesetzt.

ZELLULOSEFASERN

Zellulosefasern sind umweltfreundliche Produkte, die aus
nachwachsenden Rohstoffen gewonnen werden.
. . % Umgenau zu sein wird Zellulose aus Pflanzen gewonnen,

< P » ‘ A B - ’ vor allem aus Holz und Baumwolle. Baume beispielsweise
i y 4 ‘ kénnen nachhaltig und verantwortungsvoll bewirtschaftet
;n ‘ « werden. Dies stellt sicher, dass fur KLINGER® Gaja die
2 Ressourcen flr die Herstellung von Zellulosefasern
£\ nicht erschopft werden.
V. ' Die Produktion von Zellulosefasern erfordert

im Vergleich zu synthetischen Fasern oft
weniger Energie und Chemikalien. Dies
bedeutet eine Reduzierung des 6kologi-
schen FuBabdrucks, da weniger Ressour-
cen verbraucht und weniger Schadstoffe in
die Umwelt freigesetzt werden. Dartber
hinaus sind die Herstellungsprozesse haufig
effizienter, was zu geringeren Treibhausgas-
emissionen fuhrt.
Durch die Forderung dieser nachhaltigen
Fasern unterstitzen wir mit der Produktion von
KLINGER® Gaja die Erhaltung von Okosystemen und die
Gesundheit unseres Planeten fUr zuklinftige Generationen.

BIO-ZIRKULARE KIESELSAURE

Bei dem Vorprodukt dieses Rohstoffes handelt es sich um
Reishtlsen. Mithilfe eines neuartigen Silikatverfahren wird
diesen ein neues Leben geschenkt. Bio-zirkulare Kiesel-
saure aus Reisschalen ist ein faszinierendes Beispiel fur
nachhaltige Ressourcennutzung und Kreislaufwirtschaft.
Diese innovative Technologie erméglicht die Wiederver-
wendung von Abfallprodukten aus der Lebensmit-
telproduktion, namlich den Schalen von Reis,
um wertvolle Kieselsaure fir KLINGER® Gaja
herzustellen. Reisschalen bestehen zu ei-
nem groBen Teil aus Siliziumdioxid, dem
Hauptbestandteil von Kieselséaure. Die .
Verwendung von bio-zirkulérer Kieselsure | = -‘d\
aus Reisschalen fur KLINGER® Gaja ist !
somit ein wegweisendes Beispiel fur eine
nachhaltige und ressourceneffiziente
Kreislaufwirtschaft, die Abfall sowie den
CO,-FuBabdruck minimiert und erneuerbare
Ressourcen nutzt.

" MINERALISCHE FULLSTOFFE

Einige mineralische Fullstoffe werden durch Erhitzen auf
Temperaturen tUber 1000 °C behandelt. Das ergibt einen
sehr hohen Energieverbrauch und CO,-Emissionen. Fur
KLINGER® Gaja werden nur nicht-warmebehandelte na-
turliche mineralische Fullstoffe verwendet, um ener-
giebedingte THG-Emissionen zu reduzieren. Die
Abbaugebiete der mineralischen Fllstoffe,
welche fir KLINGER® Gaja zum Einsatz
kommen, werden wieder revitalisiert. Ein
Projekt, welches sich der Wiederherstellung
von Land widmet, schafft Lebensrdume fur
Flora und Fauna. Durch das Projekt ist ein
Gebiet mit groBer biologischer Vielfalt ent-
standen.

ADDITIVE

Die Additive, die zur Herstellung unserer Dichtung ver-

wendet werden, sind auf den wichtigsten Positivlisten fur
Artikel im Kontakt mit Lebensmittel
und Trinkwasser gelistet.

Des Weiteren kdnnen wir

sagen: KLINGER® Gaja

enthalt

» keine Weichmacher

» keine Wachse

» keine Alterungs-
schutzmittel

» keine Mineraldle

» keine Farbpigmente




