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PER XX AAN Materialpriifungsanstalt Universitat Stuttgart

Zertifikat

Die Graphit-SpieBblechdichtung SIGRAFLEX Universal-Pro V16010C2I-P DN40

der SGL TECHNOLOGIES GmbH
Werner-von-Siemens-Str. 18, D-86405 Meitingen

wurde von uns nach den Vorgaben der VDI-Richtlinie 2440 (Ausgabe November
2000) geprift. Nach 48-stlindiger Auslagerung bei 300°C an Luft und anschlieBender
Leckagemessung bei Raumtemperatur und 1 bar Druckdifferenz mittels Helium-
Massenspektrometrie erfillt sie mit

5,9-10° mbar 1 / (s-m)

das Leckageratenkriterium

1,0-10* mbar 1/ (s-m)

und gilt damit hinsichtlich des oben genannten Leckagekriteriums als
hochwertig im Sinne der TA Luft.

Dieses Zertifikat gilt nur in Verbindung mit unserem
Prifungsbericht 900 9301 001 Dr.Koc/Hh/Gue vom 18. April 2005
und den dort niedergelegten Prif- und Randbedingungen.
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Stuttgart, den 18.04.2005 AN Dipl.-Ing. R. Hahn
Leiter Referat Dichtungstechnik
Die Materialprifungsanstalt Universitat Stuttgart ist ein durch die DAP Deutsches Akkreditierungssystem Priifwesen GmbH

nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditiertes Priflaboratorium (DAP-Reg.-Nr.: DAP-PL-2907.99).
Die Akkreditierung gilt fiir die in den Urkunden aufgefiihrten Prifverfahren.
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PRAXIOLAAN Materialprifungsanstalt Universitét Stuttgart
*

Zertifikat

Die Graphit-SpieBblechdichtung SIGRAFLEX Universal-Pro V20010C2I-P DN40

der SGL TECHNOLOGIES GmbH
Werner-von-Siemens-Str. 18, D-86405 Meitingen

wurde von uns nach den Vorgaben der VDI-Richtlinie 2440 (Ausgabe November
2000) gepruft. Nach 48-stundiger Auslagerung bei 300°C an Luft und anschlieBender
Leckagemessung bei Raumtemperatur und 1 bar Druckdifferenz mittels Helium-
Massenspektrometrie erfillt sie mit

6,0:10®° mbar | / (s'm)

das Leckageratenkriterium

1,0-10 mbar I/ (s-m)

und gilt damit hinsichtlich des oben genannten Leckagekriteriums als

hochwertig im Sinne der TA Luft.

Dieses Zertifikat gilt nur in Verbindung mit unserem
Prafungsbericht 900 9301 002 Dr.Koc/Hh/Gue vom 24. Marz 2005
und den dort niedergelegten Priif- und Randbedingungen.

Dipl.-Ing. R. Hahn
Leiter Referat Dichtungstechnik
Die Materialpriifungsanstalt Universitat Stuttgart ist ein durch die DAP Deutsches Akkreditierungssystem Prifwesen GmbH

nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditiertes Priflaboratorium (DAP-Reg.-Nr.: DAP-PL-2907.99).
Die Akkreditierung gilt fiir die in den Urkunden aufgefihrten Prifverfahren.
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Zertifikat

Die Graphit-SpieBblechdichtung SIGRAFLEX Universal-Pro V30010C2I-P DN40

der SGL TECHNOLOGIES GmbH
Werner-von-Siemens-Str. 18, D-86405 Meitingen

wurde von uns nach den Vorgaben der VDI-Richtlinie 2440 (Ausgabe November
2000) gepriift. Nach 48-stiindiger Auslagerung bei 300°C an Luft und anschlieBender
Leckagemessung bei Raumtemperatur und 1 bar Druckdifferenz mittels Helium-
Massenspektrometrie erflillt sie mit

7,8:10° mbar 1/ (s'm)

das Leckageratenkriterium

1,0-10" mbar | / (s-m)

und gilt damit hinsichtlich des oben genannten Leckagekriteriums als
hochwertig im Sinne der TA Luft.

Dieses Zertifikat gilt nur in Verbindung mit unserem
Prafungsbericht 900 9301 003 Dr.Koc/Hh/Gue vom 19. August 2005
und den dort niedergelegten Priif- und Randbedingungen.

Stuttgart, den 19.08.2005
Leiter Referat Dichtungstechnik
Die Materialpriifungsanstalt Universitét Stuttgart ist ein durch die DAP Deutsches Akkreditierungssystem Priifwesen GmbH

nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditiertes Priiflaboratorium (DAP-Reg.-Nr.: DAP-PL-2907.99).
Die Akkreditierung gilt fiir die in den Urkunden aufgefiihrten Priifverfahren.




API Standard 607 Fourth Edition
Fire Test Report

Performed for

SGL Carbon Group
www.sglcarbon.de
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Sigraflex Universal Pro with Inner Eyelet
6 inch Class 300 Gaskets
Project Number: 20557

July 2005

Performed by

YARMOUTH RESEARCH AND TECHNOLOGY

92 East Elm Street
Yarmouth, ME 04096 USA
(207) 829-5359
yrtlab@maine.rr.com
www.yarmouthresearch.com
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

Industrie Service

Bescheinigung

® SGL GROUP

THE CARBON COMPANY

SGL Carbon GmbH
Werner-von-Siemens-Str. 18
86405 Meitingen

Hiermit wird bescheinigt, dass die u. g. Dichtungen der oben genannten Firma in Anlehnung
an die Ausblassicherheit (VDI 2200) iiberprift und anerkannt wurden. Einzelheiten sind dem
entsprechenden Untersuchungsbericht, A.-Nr. 450696 zu entnehmen.

Das Produkt erfiillt die Anforderungen:
— Ausgangsflachenpressung (Qa = 30 MPa)
— Ausblassicherheit Klasse C

—~ TRwS Ausblassicherheit nach TUV-Priifanweisung > 2,5* pmax

Grundlage des Zertifikats ist die Priifanweisung zur Ausblassicherheit hinsichtlich des Eignungs-
nachweises von Flanschdichtungen des Instituts fur Kunststoffe.

Voraussetzung hierfur ist die Verwendung von Flanschsystemen aus Stahl, welche die Mindest-
flachenpressung im Einbau erreichen oder iiberschreiten sowie unterhalb der maximal zuldssigen
Temperatur und des maximal zuléssigen Innendrucks betrieben werden.
Produktbeschreibung:

- Sigraflex® Universal

— Sigrafiex® Universal Pro

— Sigraflex® Hochdruck

— Sigraflex® Hochdruck Pro

— Sigraflex® Select

- Sigraflex® MF

~ Sigraflex® HEXAGON

~ Sigraflex® APX2 Hochdruck

Ausblassicherheit:

Klasse A, mit 100 bar Innendruck, bei Restfiachenpressung nach Auslagerung

Klasse B, mit 100 bar Innendruck, bei einer Mindestflachenpressung Qsmin, von ca. 13 N/mm?

Klasse C, mit 100 bar Innendruck, Qsmin um weitere 25 % reduziert, d. h. ca. 10 N/mm?
Diese Bescheinigung ist gliltig bis September 2017.
Minchen, den 17.09.2014

TOV SUD Industrie Service GmbH
Institut fur Kunststoffe

i. A. Schweizer

TOV®
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Aktenzeichen

Ausfertigung

i Auftrag
Auftraggeber

Aufirag vom
Zeichen
Eingegangen am

Pruf-f
Versuchsmaterial

Eingang des Prif-
materlals

Prilffdatum

Priifort

Priifung geman

Bericht

Ober die Prifung eines Dichtungsmaterials

auf Reaktionsfahigkelt mit Sauerstoff

1i-3407/2005

1. Ausfertigung von 2 Ausfertigungen

SGL Carbon GmbH
Postfach 11 83
86400 Meilingen

16. August 2005 bzw. 30. August 2005
Silvia Mechen; Bestellnr. 114-10-45073865

22. August 2005

Dichtungsmaterial ®SIGRAFLEX UNIVERSALPRO fir
den Einsatz als Flachdichtung in Flanschverbindungen
an Sauerstoffleitungen und -armaturen fOr gasfdrmigen
Sauerstoff bei Driicken bis zu 130 bar und fir flissigen
Sauerstoff,

BAM-Auftrags-Nr. 11.1/48 185

19. August 2005

15. September bis 30. September 2005

BAM - Arbeitsgruppe ,Sicherer Umgang mit Sauerstoff”,
Haus 41, Raum 120 und 073

DIN EN 1797:2002-02 ,Kryo-Behéaiter — Vertraglichkeit
von Gas/Werkstoffen" bzw. Liste der nichtmetallischen
Materialien, die von der Bundesanstalt fir Materiaifor-
schung und ~prifung (BAM) zum Einsatz in Anlageteilen
fir Sauerstoff als gesignet befunden worden sind.”,
Stand: 31. August 2005, nach der berufsgenossenschaft-
lichen Regel BGR 500 ,Betreiben von Arbeifsmitteln®,
Teil 2, Kapitel 2.32 .Betreiben von Sauerstoffanlagen”,
Stand: Februar 2005 bzw. zu Merkblatt M 034 ,Umgang
mit Sauerstoff (BGI 617)" der Berufsgenossenschaft der
chemischen industrie.

Diessr Prifbericht besteht aus Blatt 1 bis 4 und den Anhéngen 1 bis 4.

Prilfberichte darfen aur in vollesn Wortlaut und ohne Zus#tze verdffantlicht werden. Fiir verénderie Wisdergabe und
Auszline [st vorher die widerrufliche schiftliche Einwilligung der BAM einzuhalen. Der Inhalt des Prifbarichtes bazieht
sich ausachlieitich auf die untersuchten Gegenstande.

Sicherheit und Zuverlassighkeit in Chemie- und Malerialtechnik

anstalt fy
srialforschung
urted ~prifung
D-12200 Berlin

Talefon: O 30/81 Q4-0
Telefax; 0 30/811 2028
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Unterlagen und Priiffmusier

Die Firma hat folgende Unterlagen und Prifmuster eingereicht:

1 Prifauftrag,
1 Bestellung,
10 Ronden, & 140 mm x 2 mm;
die PrOfmuster bestehen aus einer impragnierten flexiblen Graphitfolie, verstarkt
durch eine Spiefiblecheinlage aus Edelstah! 316 (L); beschriftet mit SGL CARBON

GROUP, ®SIGRAFLEX UNIVERSALPRO,
DIN 28091-GR-10-1-1M-Cr, V20010C21-P, TA Luft; Farbe: anthrazit.
1 BAM-Prifbericht 11-1489/2005 vorn 14. Juli 2005

Priffverfahren und -ergebnisse

3.1

Das Dichtungsmaterial “SIGRAFLEX UNIVERSALPRO ist bereits im BAM-Priifbericht
[1-1489/2005 vom 14, Juli 2005 fir den Einsatz in gasférmigem Sauerstoff bei Tempera-
turen bis 250 °C und Driicken bis 100 bar sowie fur die Verwendung in flussigem Sauer-
stoff in sicherheitstechnischer Hinsicht positiv beurteilt worden. Seit dem Zeitpunkt die-
ser Prifung ist das Dichtungsmaterial ®SIGRAFLEX UNIVERSALPRO nach Information
der Firma SGL Carben GmbH in seiner Zusammensetzung und Herstellung nicht veran-
dert worden.

Es solite nun untersucht werden, inwiewsit das Dichtungsmaterial auch bei Sauerstofi-
driicken bis 130 bar und Temperaturen bis 200 °C sicherheitstechnisch geeignet ist.
Unter Berlicksichtigung der Pritfergebnisse des o.g. BAM-Berichts und der hier vorlie-
genden Erfahrungen Uber Graphitdichtungen konnte auf eine emeute Zindtemperatur-
bestimmung vor der Alterungsuntersuchung verzichtet werden.

Ziindtemperatur

3.2

Das Prifverfahren ist im Anhang 1 beschrieben.

Ergebnis gemaR des BAM-Berichts 1-1489/2005 vom 14. Juli 2005:

Bei fOnf Versuchen mit einem Sauerstoffdruck p, = 39 bar wurde keine Zindung des
Dichtungsmaterials bis 500 °C festgestellt. Der zugehtrige Sauerstoffdruck pe betragt
stwa 104 bar.

Verhalten bei kiinstlicher Alterung

Das Prifverfahren ist im Anhang 2 beschrieben.

Ergebnis:

Nach der Alterung des Dichtungsmaterials ®*SIGRAFLEX UNIVERSALPRO bei 225 °C
und 130 bar Sauerstoffdruck war die Probe augenscheinlich unverénderi. Die Proben-
masse hatte um 1,5 % abgenommen.
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Bei finf Versuchen mit der gealterien Probe und einem Sauerstoffdruck p, = 50 bar
wurde keine Ziindung des Dichtungsmaterials bis 500 °C festgestelit. Der zugehdrige
Sauerstoffdruck p, betrug etwa 130 bar.

3.3 Flanschprifung

Das Prifverfahren ist im Anhang 3 beschrieben.

Ergebnis:

Die Priifung des Dichiungsmaterials *SIGRAFLEX UNIVERSALPRO bei 130 bar Sauer-
stoffdruck und 200 °C ergab, dass nur die ins Rohrinnere hineinragenden Teile der Dich-
tung innerhalb der lichten Weite des Flansches verbrennen; der Brand wird weder auf
den Stahl tbertragen, noch brennt die Dichtung zwischen den Flanschen. Die Flansch-
verbindung blieb gasdicht. Darauf wurde der Versuch bei 130 bar und 200 °C noch
viermal wiederholt. Auch hierbei wurde das gleiche Ergebnis wie zuvor erhaiten.

3.4 __ Reaktionsfihigkeit mit fliissigem Sauerstoff bel Schlagbeanspruchung

Das Prifverfahren ist im Anhang 4 beschrieben.

Ergebnis gemal des BAM-Berichis 11-1489/2005 vom 14. Juli 2005:

Bei 1,0 m Fallhdhe des Hammers (Schlagenergie 750 Nm) konnten bei zehn Einzelver-
suchen weder Explosionen noch sonstige Reaktionen des nichtmetallischen Materials mit
dem fliissigen Sauerstoff beobachtet werden.

4 Zusammenfassung und Beurteilung

Bei 225 °C und 130 bar Sauerstoffdruck erwies sich das Material als ausreichend alte-
rungsbestindig. Die fesigestelife Massenabnahme ist sicherheitstechnisch nicht von
Bedeutung, kann aber die prakiische Brauchbarkeit des Produkts beeintréichtigen.

Aufgrund der Pritfergebnisse bestehen in sicherheitstechnischer Hinsicht keine Beden-
ken gegen eine Verwendung des Dichtungsmaterial ®°SIGRAFLEX UNIVERSALPRO zum
Abdichten von Flanschverbindungen aus Kupfer, Kupferlegierungen oder Stahl fiir gas-
formigen Sauerstoff, und zwar sowohl in Flanschen mit glatter Dichtleiste als auch in
Flanschen mit Vor- und Riicksprung oder mit Nut und Feder, bei folgenden Betriebsbe-

dingungen:
Temperatur maximaler Sauerstoffdruck
bis 200 °C bis 130 bar

Entsprechend des BAM-Standards “Priifung auf Reaktionsfahigkeit mit fllssigem Sauerstoff
bei Schlagbeanspruchung”, beschrieben im Anhang 4, und des Ergebnisses des bereits im
Juli 2005 gepriiften und unter dem Aktenzeichen [1-1489/2005 beurteilten Dichtungsmateri-
ales ®SIGRAFLEX UNIVERSALPRO, bestehen in sicherheitstechnischer Hinsicht auch kei-
ne Bedenken gegen eine Verwendung von ®SIGRAFLEX UNIVERSALPRO in Anlagen und
Anlagenteilen fUr flissigen Sauerstoff. Da ein auf den flissigen Sauerstoff ausgelbter
Druck keine wesentliche Konzenirations&nderung bewirkt, also auch keinen merklichen
Einfluss auf die Reaktionsfahigksit des Dichtungsmaterials hat, ist eine Begrenzung auf ei-
nen bestimmten Druckbereich nicht erforderlich.
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5 Hinweise

Die Guiltigkeit dieser Beurteilung endet sofort, wenn die Zusammensetzung des unter-
suchten Materials verandert wird. Sie endet spatestens am 30. September 2015. Eine
Verlangerung Ober dieses Datum hinaus ist moglich, wenn der Antragsteller zum ge-
nannten Zeitpunkt schrifilich bestatigt, dass das Produkt dann noch identisch ist mit
dem zu dieser Beurteilung eingereichten Material.

In den Handel gebrachte Produkie, die von uns auf Eignung fir den Einsatz in Sauer-
stoff gepriift worden sind, miissen entsprechend unserer Beurteilung im BAM-Prifbericht
gekennzeichnet werden. D. h., der Hinweis allein auf einem Produki, dass eine BAM-
Priifung erfolgte und/oder das Anfiihren unserer Tagebuch-Nr. ghne zusaizliche Angabe
des Verwendungszwecks und der zulassigen Betriebsbedingungen, ist in sicherheits-

tachnischer Hinsicht nicht #zu verantworien.

Es muss eindeutig erkennbar sein, dass das Produkt fir den genannten Verwendungs-
zweck in gasformigem und/oder flissigem Sauerstoff verwendbar ist. Maximal zulassiger
Sauerstoffdruck, maximale Betriebstemperatur sowie eveniuell andere Einschrénkungen
beim Gebrauch miissen deutlich angegeben sein.

Bundesanstalt fir Materialforschung und -priifung (BAM)
12200 Berlin, 7. Oktober 2005

Fachgruppe 1.1 Arbeitsgruppe
"Gase, Gasanlagen” "Sicherer Umgang mit Sauerstoff”
im Auftrag im Auftrag}
S
Dr. Chr. Binder " Dipl.-Ing. P/Hartwig
Leiter der Arbeitsgruppe Sachbearbeiter

Verteiler: 1. Ausfertigung: SGL. Carbon GmbH
2. Ausfertigung: BAM - Arbeitsgruppe ,Sicherer Umgang mit Sausrstoff*



- Arbeitsgruppe ,Sicherer Umgang mit Sauerstoff” -

Anhang 1

Bestimmung der Ziindtemperatur in verdichtetem Sauerstoff

Etwa 0,2 g bis 0,56 g des pastésen oder zerkleinerten festen oder auf Keramik-
faser aufgetragenen fliissigen Versuchsmaterials werden in einen mit Chrormni-
ckelstahl ausgekleideten Autoklaven mit einem Volumen von 34 cm® gegeben,
Nach dem gasdichten VerschlieRen wird der Autoklav mit Sauerstoff bis zum
Anfangsdruck p, geflilt und induktiv aufgeheizt, wobei die Temperatur fast ti-
near um etwa 110 Kimin ansteigt.

Der Temperaturverlauf wird mit Hilfe sines Thermoelementes am Ort der Probe
gemessen. Gleichzeitig wird auch der Druckverlauf mit Hilfe eines Druckaut-
nehmers Uber ein PC-System erfasst. Mit steigender Tempetratur erhoht sich
kontinuierlich der Sauerstoffdruck im Autoklaven. Die Entziindung der Probe ist
an einem pldtzlichen Druckanstieg und einem mehr oder weniger steilen Tem-
peraturanstieg erkennbar. Der bei der Zindtemperatur vorliegende Sauerstoff-
enddruck p. wird berechnet.

Die Angabe des Sauerstoffdrucks Pe ist insofern von Bedeutung, als die Zind-
temperatur eines Stoffes druckabhangig ist. Die Zandtemperatur sinkt mit stei-
gendem Sauerstoffdruck.




- Arbeitsgruppe ,Sicherer Umgang mit Sauerstoff* -

Anhang 2

Prifung auf Alterungsbestandigkeit in verdichtetem Sauerstoft

Eine Probe des Versuchsmaterials mit bekannter Masse wird in einer Chrom-
Nickel-Stahl-Hilse in einem Autoklaven 100 Stunden der Einwirkung verdichte-
ten Sauerstoffs ausgesetzt. Die Versuchstemperatur liegt in der Regel 25 °C
Uber der Betriehstemperatur.

Bei dieser kiinstlichen Alterung wird ermittelt, ob die Probe alimahlich mit Sau-
erstoff reagiert oder sonstige erkennbare Veranderungen auftreten. Kriterien fur
eine Bestandigkeit gegen Sauerstoff unter den jeweiligen Versuchsbedingun-
gen sind — unter Berticksichtigung gewisser Toleranzen — die Beibehaltung der
&uBeren Beschaffenheit der Probe, der Vergleich der Probenmasse und der
Ziundtemperaturwerte vor und nach der Alterung.




- Arbeitsgruppe ,Sicherer Umgang mit Sauerstoff” -

Anhang 3

Priifung von Flanschdichtungen fiirr Sauerstoff-Stahlrohreitungen

Die Prifapparatur besteht aus zwei je etwa 2 m langen Stahlrohren DN 65

PN 160, an die entsprechende Normflansche angeschweift sind. Diese werden
unter Verwendung der zu priifenden Dichtung gasdicht geflanscht. Die Dich-
tung ist so bemessen, dass sie in das Rohrinnere hineinragt. Die Prifapparatur
wird durch Heizmanschetten auf die jeweils vorgesehene Versuchstemperaiur
erwarmt, die mindestens 50 °C niedriger sein muss als die Zundtemperatur des
Dichtungswerkstoffs. Die geschlossene Apparatur wird bis zum vorgesehenen
Prifdruck mit Sauerstoff geftilit und der ins Rohrinnere hineinragende Teil der
Dichtung dann durch einen elekirischen Glihdraht geziindet. Firr den Fall, dass
die Dichtung elekirisch leitfahig ist, z. B. bei Spiraldichtungen oder Graphitfo-
fien, wird eine nicht leitfahige Zundpille aus organischem Werkstoff, z. B. PTFE
oder Gummi, verwendet, deren Flamme auf die Dichtung einwirkt.

Mafgebend fir die Beurteilung der Dichtung ist inr Verhalten nach Zindeinlei-
tung. Verbrennt die Dichtung mit so heifer Flamme, dass der Brand auf den
Stahl bertragen wird, so gilt die Dichtung als ungeeignet. Sofern nur die ins
Ronrinnere hineinragenden Teile der Dichtung verbrennen, der Brand nicht auf
die Rohrleitung bzw. auf die Flansche ibertragen wird, die Dichtung auch nicht
zwischen den Flanschen weiterbrennt und die Flanschverbindung gasdicht
bleibt, gilt die Dichtung als geeignet. Kann dieses positive Priifergebnis in vier
welteren Versuchen unter den gleichen Prifbedingungen bestatigt werden,
bestehen in sicherheitstechnischer Hinsicht keine Bedenken gegen eine Ver-
wendung der Dichtung bis zu dem angewendeten Priifdruck und der vorgege-
benen Versuchstemperatur,

Besteht die Flanschdichtung die Priifung dagegen nicht, so wird die Prifung bei
niedrigeren Temperaturen und Sauerstoffdriicken fortgesetzt, bis bei funf Ver-
suchen das oben beschriebene giinstige Ergebnis erhaiten wird.



S|DIN
DVGW

CERT

DVGW

CERT GMBH

DIN-DVGW-Baumusterprufzertifikat

DIN-DVGW type examination certificate

Anwendungsbereich
field of application

Zertifikatinhaber

owner of certificate

Vertreiber
distributor

Produktart
product category

Produktbezeichnung
product description
Modell

model

Prifberichte
test reports

Prufgrundlagen

basis of type examination

Ablaufdatum / AZ
date of exgiry / file no.

30.09.2010/Rie/AF2 | | |

NG-5124BQ0251

Registriernummer
registration number

Produkte der Gasversorgung
products of gas supply

SGL Technologies GmbH
Werner-von-Siemens-Str. 18, D-86405 Meitingen

SGL Technologies GmbH
Werner-von-Siemens-Str. 18, D-86405 Meitingen

Schmier-/Dicht-/Betriebsmittel: Flachdichtungswerkstoff auf Basis Graphit
(5124)

Verbundwerkstoff auf Basis Graphit (2 Lagen impragnierte Folie mit
Spiel3blech verwalzt)

SIGRAFLEX UNIVERSALPRO

Kontrollprifung Labor: 10/140/5124/011 vom 21.09.2010 (EBI)

DIN 3535-6 (01.12.1999)

04.07.2015/ 10-0501-GNV

i‘.

Datum, Bearbeiter, Biatt, L eifar darZesif

DVGW CERT GmbH - von der Deutschen Akkreditierungsstelle Technik (DATech)
in der TGA GmbH akkreditiert fir die Konformitéatsbewertung von Produkten der

Gas- und Wasserversorgung

y I
r fizigringsstelle
date, issued by, sheet, head of certification bpdy

DVGW CERT GmbH
Josef-Wirmer-Straf3e 1-3
53123 Bonn

Telefon: +49 228 91 88-888

Deutscher
Akkreditierungs
| Rat
ﬂ)ﬁi\@
Telefax: +49 228 91 88-993

DVGW CERT GmbH - accredited by Deutsche Akkreditierungsstelle Technik

(DATech) in the TGA GmbH for conformity assessment of products of gas and

water supply

DAT-ZE-009/96-02 eMail:  info@dvgw-cert.com
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